
浙江省科学技术奖公示信息表（单位提名）

提名奖项：科学技术进步奖

成果名称 锂电池负极材料深加工智能成套设备及技术

提名等级 二等

提名书

相关内容

主要知识产权：

序号 专利号 专利名称 类别 备注

1 ZL201711465182. X 高效石墨粉碎机 发明专利 授权

2 ZL2011 10429751.1
石墨球形化生产线生产过程数

据采集方法
发明专利 授权

3 CN 113019571 A 一种石墨烯加工用粉碎机 发明专利 授权

4 ZL201610535148.4
Hastelloy N 合金表面获得高

体积分数增强相的方法
发明专利 授权

5 ZL2015 11004969.7
一 种 利 用 激 光 熔 覆 增 强

Hastelloy N 合金表面耐磨性

的方法

发明专利 授权

6 ZL2015 10828288.6 金属粒子分选机 发明专利 授权

7 ZL2011 10166252.8 锥形结构电磁耦合器 发明专利 授权

8 ZL2011 10341170.2 具有流量连续控制的水位控制

阀

发明专利 授权

标准制定：

序号 标准号 标准名称 类别

1 JB/T 14385-2022 机械气流涡旋微粉机 行业标准

省首台（套）装备产品：

《锂电池负极新材料深加工成套设备及技术》获 2022 年省首台（套）装备。

代表性论文：

1、粉碎工程及其加工设备的进展

主要完成人

余绍火，排名 1，正高级工程师，浙江丰利粉碎设备有限公司

高奇峰，排名 2，教授，浙江工业职业技术学院

贺艳明，排名 3，教授，浙江工业大学

张丽，排名 4，高级工程师，浙江丰利粉碎设备有限公司

楼宇，排名 5，高级工程师，浙江丰利粉碎设备有限公司

王国勇，排名 6，高级工程师，浙江盛达机器人科技有限公司

刘健，排名 7，教授，浙江工业职业技术学院

杨建国，排名 8，教授，浙江工业大学

余昊驰，排名 9，工程师，浙江宝巨精工机械有限公司



主要完成单位

1.浙江丰利粉碎设备有限公司

2.浙江工业大学

3.浙江工业职业技术学院

4.浙江盛达机器人科技有限公司

5.嵊州市浙江工业大学创新研究院

6.浙江宝巨精工机械有限公司

提名单位 嵊州市人民政府

提名意见

装备主要性能：该成套生产线主要针对锂电石墨负极新材料的深加工的智

能装备。该系统由自动计量上料装置、粗粉碎设备、超微粉球形化粉碎设备、

超微分级设备、混合、融合改性、尾料收集（除尘）设备、成品输送、包装码

垛系统和智能自动化控制系统等集成优化组合的成套生产线，实现了锂电负极

材料深加工智能制造数字（信息化）工厂，形成年产 3000 吨的锂电负极材料

深加工粉体工程智能成套生产线。主要对锂电负极材料天然石墨、人造石墨和

其他易石墨化的碳材料粉碎至粒度在 2~20um 范围，达到锂电负极材料石墨的

各类技术指标要求。该成套设备属锂电负极新材料深加工的核心设备之一。

产量及销售：本项目已实现产业化生产，累计实现几十条应用于新能源锂

电行业深加工的锂电池石墨新材料（粉碎）深加工装备生产线，累计实现销售

2.2 亿，利税 7000 余万元。

以上的技术在我国锂电负极材料深加工设备有较大的创新和突破，对锂电

石墨新材料成品具有物料粒度分布均匀，振实密度好，球化度高，得率高，效

率高，环保、节能等优点，粉体工程智能成套装备，每吨综合成本比常规设备

下降 25%，其主要指标属国内领先水平。该项目获得发明专利授权 8 项，起草

国家、行业标准 4 项，获得浙江省 2022 年度浙江省首台（套）装备，属我国

锂电新能源负极新材料智能装备“卡脖子”技术。

特推荐该产品参加省科学技术进步奖评选，推荐奖励等级：二等奖。


